
   

EQUIP AMENT OS DE JATEAMENTO  

CHAPAS   E  PERF ÍS 
DE  AÇO   



 

 

  

A CYM Materiais SA fabrica linhas completas para  o jateamento e pintura automática 

de chapas e perfís  de pas sagem  horizontal, recomendadas q uando existe u m  tempo 

de fabrica ção  ou o  armazenam ento prolongado d a materia prima. S eu d esign  

exclusivo permite proce ssar p eç as co m   alta produtividad e e  com  mínimo c usto 

operativo.  

Os  equip ament os de jateamento  são  complementa dos  co m  cabin es de pintura    e 

fornos de seca gem  em linha  para aplica ções  de shop primer e m  proce sso 100% 

automático , evitando manipula ção  desn ecesarias e otimizando tempos e c ustos de 

produ ção . 

O  comprimento  dos transportadores de ro lete s paralelos é varia vel  de acordo com   as 

nece ssidad es  de cada cliente e p ode ser equipa do  co m  um  transfer para carga    e 

descarga lateral otimizando a efici ência d o  sistema e a  cone xão  d a lín ha co m  outros 

proce ssos.  

O design  e a tecnología de n oss os equip ament os garant em  a segur ança  d o pe sso al e 

o  cuidado e higiene das instala ções  e d o meio ambiente.  

VANTAGENS  N A UTILIZA ÇÃO  DE EQUIP AMENT OS DE JATEAMENTO  
AUTOMÁTICO  
 

• P rojetados  para realizar proce s sos de Pr é- Jateament o d a materia prima antes 

d a fabrica ção  d as  estruturas soldadas  

• Elimina carepas  e óxido s  me lh orando os proce ssos de corte, perf uração  e  

solda gem , reduzindo  tambem o  nível de p ó  nas instala ções  

• Alto volume de produ ção  co m  mínimo c usto operativo.  

• Proces so automático de jateamento , n ão requ er  m ão de obra especializada.  

• Co m  o  correto funcionamento do  equip ament o, n ão exist e nenhum  problema de 

sa úde   com o pe ssoal  o u da nos as instala ções  

 

 

 

 

JATEAMENTO  E  PINT URA  DE CHAP AS E  PER FÍS  



GABINETE PRINCIPAL   

• Estrutura fabricada co m  tripl a  c amad a de a ç o  

o Estrutura externa de  aço  SAE  1010  

o D uplo  revestimento interno  

▪ A ç o MN (11% -14%) c o brindo  100% d o  gabinete principal  

▪ Ref orç o adicional nas  zonas de impacto  direto co m  chapas  de a ç o fundid a 

de alto cromo (<64Rc)  

• Sem fim  recuperador de abrasivo s  co m  espiras de a ç o temp era do  

• Amplas p o rtas de ace sso  ao seu  interior  

• Compartimento  de conten ção  de granal ha co m  múltipl as cortinas de 

borracha  

 

 

 

 

  

CARACTERÍSTICAS CONSTRUTIVAS  

SISTEMA VARREDOR  D O  ABRASIVO  

• Rem o ve o  abrasivo depositado na parte superior d as  chapa s  e 

per fís  H  

• Sistema combinado d o  varredor  de granal ha comp o sto por  

o V arredor en V  

o Escova  giratori a   

o Sop rador  de abrasivo s   

• Op ções  de regul agem   da altura e d o  posicionamento d a 

escova  giratori a   

o Manual  

o Automática e m  altura por rece ita no  HMI.  



  

TRANSFER ÊNCIA  DE ALIMENTA ÇÃO  E  
DESCARGA LATERAL DE P EÇ AS  

• Suporte  de entrada e sa ída ; número  de traves sa s e 

comprimento ; conforme requerimento  

• Capacidad e de carga conforme requerimiento  

• Sistema de eleva ção  de p eç as co m  acionamento hidráulico  

• Mecanismo de arras te  de p eç as co m  sistema de c orrentes   

TRANSPORTADOR DE RO LETE S  

• Separa ção  entre ro lete s  

o Transportador de roletes  interno  500 mm  

o Transportador de ro letes  externo 800 mm.  

• Comprimento  conforme requerimento   

• Velocidad e vari áveis  d o  avan ço  de p eç as para distintas 

qualidade  de Jateament o  

• Comando manual co m  boto ei ra independente  

 



 

 

 

 

 

  

TURBINAS  

• Posicionadas  estratégicamente para u m a me lh or cobertura e ma ior rendimento de todo 

equip ament o.  

• Acopl amento  direto ao  motor d a turbina  

o Potencias de 10 HP a 60  HP.  

• Carca ç a d a turbina fabricad a em  aç o MN (11 -14%)  

• Re vestim ento interno d a  carca ç a fabricado en aço fundido de  alto cromo  ( ≥64Rc).  

• Sistema de posicionamento e fixação  de ca ix a de contro le , permite u m a correta 

regula gem  d o  p o nto quente . 

• Vedação  d a granal ha tipo labirinto  entre o acopl amento  d o  motor e a  carca ç a, 

po ssibilita ndo  montar as turbinas e m qualquer posição. . 

 

RECIRCULA ÇÃO  E  LIMPEZA D O  ABRASIVO  

• Elevador de can ecas  

• Purificador de abrasivo de alta eficiencia e simple s  regula gem  para separa ção  de 

partículas finas mantendo uma  constante mostura  operativa de traba lh o.  

• Silo de armazenamento  de abrasivo s  

• Válvulas de control e d o  flux o de abrasivo s   

• Plataforma de ma nutençã o  

• Opciona is  

o Car re gador automático de granal ha  

o Kit de monito ramento  e ajuste s  automático d a forma ção  d a cortina de granal ha e 

vazão  d o  ar mediante um controlador de pres são  diferencial co m  aviso no  HMI  



 

 

 

 

 

  

COMPONENTES EL É TRICOS  

• Pa inél de comando de f orça  e opera ção  d o  equip ament o.  

• Fabricados conforme norma s  IEC, Nema, UL, de ac ôr do com as  necesidades do cliente  

• Opciona is  

o Componentes dos s ensores de movimento.  

o Arrancadores suaves.  (soft starters)  

o Comunica ção  remota de programa ção   

o Sinalização  de segur ança  

COLETOR  DE P Ó  

• Estrutura de fabrica ÇÃO  –  A ço  SAE  1010 -   de 3.2 mm de espes sura  

• Emis são  de particulado menor que  5 mg/Nm3  

• Efici ência:   99,9% para partículas  ≥ 0.5 micron s  

• Fácil substuição o d os  elementos filtrantes  

• Sistema cont ínuo de limpeza d os  elementos filtrantes – Pulse jet  

• Man ô metro diferencial de pre ssão  

• Dutos para conectar a o  gabinete.  

• Decantador interme diário  de abrasivo s  permite manter uma alta aspira ção  

na  cabin e evitando que  a  granal ha b oa  se ja retirada de o  equip ament o.  

• Opciona is :  

o Kit silenciador para redu ção  de ru ídos  

o P lataforma de man utençã o  



 

 

 

 

  

CABIN E  DE PINTURA  

• Piso  e paredes re vestidos  com  film e eletrostático para facilitar a  limpeza.  

• Circula ção  de a r descendente co m filtros  d uplos  integrados no  te to da cabin e. 

• D upla  filtra ção  em  casca ta (filtros secos pl iss ados) e filtros  Paint - stop (fibra de vidro).  

• Moviment ação  automátic a  d as  pistolas.  

• Sensor para detec ção  d o  posicionamento e tama nh os d as  chapas e perfís   

• Bomba Airless.  

 

FORNO  PARA  SECA GEM  DE UM IDAD E  

• Utilizados para a evapor izaçao  d a um idad e antes do  ingre sso no  

equip ament o de jateamento .  

• D uplo  flu x o de a r quente .  

• Faixa de  circula ção  do ar  20° -  60° C  

• Transportador da  cabin e d o  forno a té o  equip amento  de 

jateamento  

F ORNO DE SECA GEM  DE S OLVENTES  

• Utilizados para a  cura e a evapor ização de  solventes  após 

a cabin e de pintura.  

• D uplo  flu x o de a r quente .  

• Faixa de  circula ção  de a r 20° -  60° C  

• Transportador para a cabin e de pintura / forno  

o Retira  a chapa após  a  aplica ção  do  shop -primer 

deposit ando -a no  transportador de ro letes  externo.  

o Sistema de c orrentes  dente de serra  



 

  

CARACTERÍSTICAS RELEVANTES  

• Permite proce s sar chapas  e diferentes tipos 

de perf is (ángulo, L, H, etc.)  co m  un a asa 

máxima de 150 mm de altura (300 mm 

total).  

• Os  equip ament os de jateamento  são  

complem entados  co m  cabin es de pint ura  

automátic a  e fornos de sec agem  para 

aplica ção  de shop -primer.  

• Traba lham  preferen cialmente  co m  granal ha 

esférica para facilitar a remo ção  d a 

granal ha na parte superior das p eças . 

• Comprimento s  varia veis  dos  

transportadores de ro letes   co m  op ção  de 

transf erêncvia  para carga e descarga lateral 

otimizando a efi ciência  d o  sistema.  

 

Notas:    

(*) As dimensões  de passagem máxima das peças e velocidade de produção podem ser adaptadas as necesidades específicas do cli ente  

(**) A produção dos equipamentos  varia m  conforme a pot ência d as  turbinas instalad sa e a  quantidade  de ca repas , pinturas, óxidos e o  gr au d e acabamento  

desejado no  jateamento .  

 

DETAL H E TÉCNICO – JATEADORA DE CHAPAS E PERFÍS  – L IN H A CH -H  

Modelo  

Turbinas  

Se ção máx ima de 
passagem das 

peças mm  
 (*)  

Materia is a processar  Pr o duçã
o  

Mts. / 
min (**)  Quantid

ade  
Po tê ncia  

HP  
Base  Altura  Chapa  Perfil  Tubos  

Estru -
tura s  

CH 1. 6  H  4  

15/20  
 

30/40  

16 00  600  

X  X  X  -  

0.5 a 5  

CH 2.5 H  6  2500  600  0.5 a 6  

CH 3 H  8  3100  600  0.5 a 6  

 

 



 

 

  

O U TROS EQUIP AMENT OS UTILIZADOS N A INDUSTRIA D O  A ÇO  
 

. 

 

L IN H AS DE JATEADORAS    PER E  EST  

Procesa m  todo o tipo de mat éria prima e estruturas soldadas.  

Recomendados para proce s sos que requ er  flexibilidad e de traba ho permiten u m  rápido set -up  para 

proce s sar diferentes tama nh os e tipos de p eças .  

Conforme o  modelo os equip ament os v êm  equipados co m  4 a 16 turbinas de jateamento   

As  p eças  p odem  ser transferidas   para  uma  mesa  de r oletes  paralelos o u transportadores aéreos.  

 

 

.  

 

 

 

JATEAMENTO  E  PINT URA  DE CHAP AS  – LÍNEA CH -V  

Especialmente projetados  para proce s sar chapas  na  posi ção  vertical permite traba lh ar co m  

granal ha angular gerando altas rugosidades co m  excelente perfil de anc oragem .  

Os  equip ament os de jateamentoi  são  complementa dos  co m  cabin es de pint ura  automátic a  

e fornos de seca gem  para aplica ção  de shop -primer.  

Menor c usto de inv estimento  e c usto operativo se comparado com  os equip amentos  CH -H 

de pas sagem horizontal.  

S em  posibilidad e de acumul o  de abrasivo s  nas chapas, n ão requ er  o  uso de escovas  

giratori as e sop radores de abrasivo s  

 

CABINE DE JATEAMENTO  MANUAL  

Permite jatear  todo tipo de estruturas soldadas que por s eu  tama nh o o u comple x idad e 

não p o d em  ser proce s sadas e m  equip ament os de jateament o automático por turbinas.  

Um  o u m ais  operarios realizam o  proce s so de jateamento  manual utilizando 

equip ament os de pre ssão  para a impuls ão  d o  abrasivo  

Sistema de ba ix o rendimento  se  comparado co m os  equip ament os de jateamento por 

turbinas    mas  de alta flexibilidad e.  

 

 



 

  

 

 
ESCRITORIO  BUENOS AIRES   

Eizaguirre 1073  

[B1754FLA] San Justo – Buenos Aires – Argentina  

 +54 11 3979 -4111 

+54 9 11 3345 -8578   

+54 9 11 2630 -8077  

cymba@cym.com.ar  

 

ADMINISTRAÇÃO E FÁBRICA   

Brig. Estanislao Lopez Nº 6  

[S2108AIB] Soldini – Santa Fé – Argentina  

+54 341 490 1100  

+54 9 341 515 -0249   

info@cym.com.ar  

www.cym.com.ar  
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