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ROLOS DE ARAMES

HbHI

A CYM Materiales SA fabrica equipamentos de jateamento para
decapagem mecanica ou descasque de rolos de fio por lote,
garantindo uma alta produtividade com baixo custo operacional
2 um processo gue nao polui o meio ambiente. Os equipamentos
de granalhagem COIL foram projetados para processar rolos de
arame de ate 3000 guilos de peso por vez em tempos gue
variam entre 7 e 20 minutos conforme o tipo de aco e didmetros
de arame a tratar

Diois modelos de eguipamentos disponniveis, COIL4 & COILS con
mandris decargade 4 ma2 52 m de comprimentocom 6 e 8
turbinas respactivaments, asseguram una &tima cobertura nos
rolos de aramres processados.

De acordo com os requisitos do cliente, os eguipamentos COIL
podem ter uma ou duas portas de carregamento de rolos. Os
equipamentos de dupla porta minimizam os tempos mortos e
otimizam o processo ao permitir a carga de um rolo de arame
engquanto no interior de equipamento esta sendo jateado outro.

VANTAGENS NA UTILIZACAQ DAS JATEADORAS CYM
+ Mdo contamina o meioc ambiente.
+ Alto volume de producao, com minime custe operacional.

+ MNao requer instalacdes de tratamento de efluentes quimicos
nem fumos toxicos.

+ Processo automatico de jateamento. Nao requer mao-de-obra
especializada.

+ Garante o cuidado da saude das pessoas e do ambiente de
trabalho, ao contrario dos perigesos danos causados pelos
vapores gerados durante a decapagem quimica.




CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

GABINETE PRINCIPAL

= Estrutura fabricada con tripla camada de aco.
o Estrutura externa em ago SAE 1010.
o Duplo revestimento interne
= Aco MN (11-14) cobrindo 100% do gabinete principal.

= Reforgo adicional nas zonas de impacto direto com placas de
aco fundida de alte cromo (z64Rc).

« Sem fim inferior com espiras de aco temperado.

= Porta suporte mandril com acionamento elétrico de movimento de
abertura e fechamento.

» Pingas acionados por pistdes pneumaticos fecham a porta evitando a
fuga de granalha do interior do gabinete.

MANDRIL DE CARGA

Desenho de mandril com sistemas de canecas, gue asseguram um
movimanto e abertura do role constante para expor toda a superficie
do arame ao jato de abrasivo.

Comprimentoded me 5m.
Até T ton de capacidade de carga.

Pivot pneumatico do mandril em uma extremidade que facilita a carga
e descarga dos rolos.

Borraha resistente a abras3o de protec3o do mandril & canecas
fundidas em aco.

Placa de fechamento pneumatica na extremidade do mandril fabricada
en acoo MN  (11-14%) para garantir gue ndoc trabalhe en vazio, evitando
assim rupfuras prematuras por fadiga.

Inversor de frequencia para controle da rotacao do mandril.




TURBINAS

+ Posicionadas estrategicamente para uma melhor cobertura e maior rendimento de

todo equipamento.
« Acoplamentto direto ao motor das turbinas

o Potencias desde 40 HP a 60 HP.

+ Carcacas das turbinas fabricadas en aco MN (11-14%)

+ Revestimento interno das carcacas fabricados em aco fundido de alto cromo

(64Rc).

« Sistermna de posicionamento e fixacdo da caixa de controle, que permite uma

correta regulagem do ponto quente.

+ Fechamento de granalha tipo labirinto entre o acoplamento do motor e a carcaca,

que possibilita montar as turbinas em gualguer posicao.

RECIRCULACAOQO E LIMPEZA DO ABRASIVO

Elevador de canecas

Purificador de abrasivos de alta eficiéncia e simples regulagem para separacao das
particulas finas, mantendo uma constante mistura operativa de trabalho

Silo de armazenagem de abrasivos
Valvulas de controle do fluxo de abrasivos
Plataforma de manutencao

Opcionais
o Carregador automatico de granalha.

o Kit de Monitoramento e ajuste automatico de formacao da cortina de granalha e o fluxo
de ar mediante controlador de pressdo diferencial com aviso no HMI,



ASPIRADOR DE PO

Estrutura fabricada em aco SAE 1010 de 3.2 mm de espessura. i " ! J

Emissdo de particulas inferior a 5 mmg,/Nm3i.
Eficiencia: 99,9% para particulas z 0.5

Facil substituicdo dos elementos filtrantes.

Sisterna continuo de limpeza dos elementos filtrantes - Pulse jet.

Mandmetro diferencial de pressao.

Dutos para conectar ao gabinete.

Ciclone decantador intermediario que permite manter uma alta aspiracao
na a avitando cabine evitando que a granalha boa seja retirada do

equipamento.

Cpcionais:

o Abafador de de ruidos.
o Plataforma de manutengao.

COMPONENTES ELETRICOS

+ Painel de comando & operacdo do eguipamentoo.

+ PLC para controle automatico do processo.

* Fabricados conforme norma IEC, Nema, UL, de acordo a necessidade.
» Potencia total instalada

o COIL 4 - 347 HP / 260.25 Kw
o COILS - 464 HP / 348 Kw

+ Opcionais

o Componentes para os sensores de movimento.
o Partidas suaves. (Soft Starters)

o Comunicacdo remota de programacio

o Sinalizadores de seguranca..
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DETALHES TECNICOS - LINHA COIL

Modalos
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(") As dimensies dz passagem maxima des pacas e velocidade da producdo podem ser adaptadas de socordo com as emgencias do chente
(**) A produsdo dos equipamentos varam conforme as potenciss das turbinas instaladas, a quantdade de carepas, pintura, xados e o grau de
acabamento dessjado no jatsamento




OUTROS EQUIPAMENTOS UTILIZADOS NA INDUSTRIA SIDERURGICA

JATEADORAS DE ARAMES E BARRAS - LINHA BAR

« Desenhados para decapar fios maquina, barras, varetas ou tarugos.

- Os diferentes modelos dos eguipamentos BAR possuen entre uma (1) a guatro (4) turbinas que, junto
con os focalizadores de granalha, asseguran uma cobertura precisa em toda a superficie do aco a ser
jateada.

- Altas velocidades de passagem (=250 m/min.)

« Complementam-se com transportadores externos e sistemas de carga e descarga automatica para
processar barras ou tarugos e desbobinadores de rolos quando integrados a linha de trefila,

DECAPADORES MECANICOS WILCO

« Eguipamentos de decapagem por flexdo inversa especialmente desenhados para processar arames
de baixo, medio e alto carbono, e diametros de 5,5 mm a 12,7 mm

o Decapadores ndo agresivos gue combinam sistema de guebra com sistema de limpeza por jato
de-ar ou agua.

o Decapadores agresivos que incorporan uma ou varias unidades automaticas de escovas
conseguindo assim una limpeza profunda do arame.

ASPIRADORES DE PO

« Utilizados para reter o po gerado em diversos processos da industria siderdrgica na fabricacao de
arames e barras.

« Carepas geradas durante o processo de decapagem mecanica.
= Furmacas e gases para

o Fornos de fusao.

o Processos de soldas.

o Processos de corte por plasma ou laser.

o Processos de esmerilhamento.
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