MANGUERA DE GRANALLADO




{QUE DIAMETRO DE MANGUERA SELECCIONAR EN PROCESOS
DE GRANALLADO-ARENADO POR PRESION?

En un sistema de granallado por chorro a presion, es recomendable que la mangue-
ra de granallado sea entre tres (3) y cuatro (4) veces mas grande que el diametro
del orificio interno de la boquilla utilizada. Esto busca dos propdsitos: prolongar la
vida util de la manguera y que se alcance la maxima presion de trabajo en la boqui-

lla de granallado.

Si se trabajara con una manguera de granallado del mismo didmetro interno que la
boquilla de granallado (Ej: ambas con 12 mm), las particulas abrasivas dentro de la
manguera van a trasladarse a una velocidad extremadamentealta, similar al de la

boquilla de arenado (aproximadamente 121 m/seg. - 400 pie/seg.) creando un des-
gaste interno acelerado en la manguera y como consecuencia tener que cambiar la

misma prematuramente.

Si se aumentara el didmetro interno de la manguera al doble del didmetro de la bo-
quilla, es decir 25 mm de manguera para una boquilla de 12 mm, la velocidad del
abrasivo disminuird en consecuencia a un cuarto del valor anterior (aproximada-
mente 30 m/seg. - 100 pies/seq.). Esta velocidad si bien mas baja sigue siendo alta

manteniendo un desgaste acelerado en la manguera.

] . » Bogquilla Manguera
En cambio, utilizando una manguera con didametro % % B o
] . ) Nro. Orificio Interno terno
interno tres (3) veces mayor que el didmetro in- (mm) (mm) (mm)
. . _ 3 4.8 19 34
terno de la boquilla (es decir 38 mm para la misma
4 6.4 25 38
boquilla de 12 mm) la velocidad del abrasivo dis- 5 8.0 25 23
minuird aproximadamente a 13 m/seg. - 45 6 96 32 48
o5/ 7 .2 38 55
i .
pies/seg 8 2.7 38 55

Seleccionando el didmetro correcto de manguera, debido a la menor velocidad que
se transporta el abrasivo, la vida util de las mismas se maximizara siendo mucho
menos propensas a fallas prematuras, manteniendo ademas una correcta velocidad

de salida en la boquilla de granallado (121 m/seg. - 400 pies/seg) maximizando la

eficiencia de produccion.




RECOMENDACIONES DE USO

e Asegurese de que la manguera de abrasivo que esté utilizando haya sido fa-
bricada en su interior con caucho virgen de primera calidad, proteccion ex-
terna a condiciones climaticas ozono y que esté preparada para disipar acu-
mulacion estatica.

e El| tamafno de la manguera debe ser el adecuado para el proceso de granalla-
do especifico, de tal manera de asegurar, por un lado, que la pérdida de pre-
sion sea Minima, y por otro, que la presion de trabajo sea la dptima para el
uso previsto.

e Utilice la manguera de granallado lo mas recta posible evitando giros brus-
cos, dobleces o estrangulamientos de esta.

e Previo al montaje de un acople, procure que el extremo de la manguera esté
cortado de forma recta, para asegurar su perfecto encaje contra el respaldo
interno del mismo. Aseguresequeal montar el acoplela manguera quede fir-
memente presionada. Ademas, Cym recomienda, previo al montaje del aco-
ple, el uso de sellador en el extremo de la manguera.

e Asegurese gque los acoples utilizados sean del tamano y especificaciéon co-
rrecta, de tal forma que coincida con el didmetro exterior de la manguera.

e Los acoples se suministran con los tornillos adecuados para ser fijados de
manera correcta a la manguera. Utilice solo los tornillos suministrados para
evitar un desgaste prematuro de la manguera y del acople de boquilla.

e Aseglrese de que todos los acoples de boquillaestén equipados con su co-
rrespondiente arandela de goma y que ésta tenga el tamano correcto. El
didmetro de la arandela de goma debe coincidir con el diametro de entrada
de la boquilla de granallado que se utilice.

e Aseglrese de que todos los acoples de manguera sean del tamafo correcto,
y gue los resortes de seguridad estén bien encajados. Inspeccione todas las
juntas de acoples en busca de fugas de aire y desgaste.

e Utilice cable de seguridad para prevenir dafos y accidentes ante fallas en

acoples o mangueras de granallado. El cable de seguridad debe instalarse en
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cada conexion de manguera y, para mayor seguridad, se debe montar exten-
dido.

e Inspeccione periddicamente el estado de los acoples, los pernos que sujetan
lamanguera vy los resortes de bloqueo de seguridad, para detectar cualquier
signo dedesgaste o fugas de aire, asegurandose ademas que la rosca del

acople que sujeta la boquilla esté en buenas condiciones.

(NECESITA OPTIMIZAR SU PROCESO
DE GRANALLADOQO?

{SABE COMO CONTROLAR EL MISMO?

CYM Materiales pone a su disposicion cursos
de capacitacion teodrico-practicos coordina-
dos por nuestro equipo técnico para dar res-
puesta a las necesidades especificas de cada
cliente.

Estos cursos son destinados a operadores y
supervisores de producciéon, personal de
mantenimiento y calidad. Segun la conve-
niencia y requerimientos del cliente, las ca-
pacitaciones pueden realizarse en planta o
en nuestro Test Center.

Para mas informacion por favor comunicarse
a info@cym.com.ar o al teléfono +54 341
4901100
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